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KLEJ DO PLYTEK
DEKORACYINYCH

DEKORFIX

Klej do ptytek dekoracyjnych DEKORFIX Dw-13 jest klejem
dyspersyjnym przeznaczonym do natychmiastowego montazu ptytek
i okfadzin na Scianach we wnetrzach budynkow. Pod wzgledem
fizycznym _stanowi _mieszanke surowcow mineralnych, dyspersji
polimerowej, chemicznych dodatkéw modyfikujacych oraz wody. Ma
konsystencje gestej pasty. Wiaze i twardnieje w wyniku odparowania
wody z zaprawy - wigzanie jest procesem nieodwracalnym.

ZAKRES STOSOWANIA

Klej Dw-13 przeznaczony jest do mocowania wszystkich typow Sciennych
elementow dekoracyjnych z cementu, gipsu, ceramiki, konglomeratow,
tworzyw sztucznych oraz syntetycznego kamienia.

Szczegolne wiasciwosci kleju pozwalaja przyklei¢ ptytkina kazde stabilne,
rowne i chtonne podtoze budowlane; szczegolnie polecany na tynki
gipsowe, cementowe i cementowo-wapienne, podtoza drewnopochodne
i odksztatcalne jak ptyty g-k lub OSB.

PRZECIWWSKAZANIA

Gtéwnym ograniczeniem zastosowania kleju sg miejsca, w ktorych brak
jest mozliwosci odparowania wody z zaprawy, a tym samym niemozliwy
jest prawidtowy przebieg procesu wigzania spoiwa polimerowego.
Producent nie zaleca stosowania kleju na podtoza niechtonne takie jak
stara glazura, szczelnie wibrowany beton itp. Przy takim zastosowaniu
znaczagco wydtuza sie czas stabilizacji ptytek oraz mozliwosc lekkiego
obcigzenia powierzchni.

Zastosowanie kleju jest stanowczo zabronione na zewnatrz, w miejscach
takich jak baseny, brodziki, tarasy, balkony oraz wszelkie odkryte
posadzki, gdzie ptytki sg czesto lub na state zanurzone w wodzie albo
narazone na zaleganie topniejgcego Sniegu.

Nie zasadne jest wyrownywanie podtoza klejem Dw-13, gdyz proces
odparowania w warstwie ptaskiej jest dtugotrwaty.

WEASCIWOSCI

Elastycznos¢

Cecha charakterystyczng klejow polimerowych jest ogromna
elastycznosé, ktéra jest nieporownywalnie wigksza od najbardziej
elastycznych klejow cementowych. Podczas gdy odksztatcalno$c klejow
cementowych na poziomie 5 mm uwazana jest za bardzo wysoka
i zaliczana jest zgodnie z normg do klasy S2, czyli do klejow wysoko
odksztatcalnych, klej Dw-13 gwarantuje odksztatcalnos¢ na kilkakrotnie
wiekszym poziomie.

Komfort pracy

Klej Dw-13 jest gotowy do zastosowania natychmiast po otwarciu wiadra.
Znaczaco podnosi to komfort pracy i przyczynia sie do 0szczednosci
czasu pracy, ktora jest wynikiem pominiecia Szeregu czynnoSci
zZwigzanych z przygotowaniem zaprawy cementowej takich jak:
nalewanie wody, dozowanie suchej zaprawy, podtgczanie mieszadet do
pradu, mieszanie, czekanie na ponowne zamieszanie, mycie mieszadet,

wreszcie zwijanie mieszadet po pracy. Zajmuje to nawet do 10 % czasu
pracy wykwalifikowanego kafelkarza.

Czas wigzania

Czas wigzania kleju scisle uzalezniony jest od tempa odparowania wody
Z zaprawy, co z kolei zalezne jest gtéwnie od ilosci kleju uzytego na
jednostke powierzchni, rodzaju i wilgotnosci podtoza, grubosci fug oraz
temperatury i wilgotno$ci otoczenia. Proces wigzania kleju rozpoczyna
sie wzdtuz spoiny, gdzie zaprawa najszybciej stabilizuje ptytki. Pomimo
iz ptytki mozna obcigzac stosunkowo szybko, czas wigzania kleju pod
catg powierzchnig ptytek trwa znacznie dtuzej i w najwigkszym stopniu
zalezy od formatu ptytek oraz chtonnosci podtoza. Orientacyjnie mozna
przyjac, ze okres ten jest porownywalny z czasem dojrzewania klejow
cementowych. Przy temp. ok. +20°C i uzyciu pacy 4 mm lekkie obcigzenie
mozna stosowac po ok. 48 h, a petng wytrzymatosC mechaniczng
powierzchnia uzyskuje po min. 14 dniach.

UWAGA: W temp. powietrza i podtoza ponizej +8°C proces wigzania
nie zachodzi w ogole. Pomimo odparowania wody z zaprawy produkt
nie uzyskuje wewnetrznej spojnosci i odpowiedniej przyczepnosci do
podfoza.

Przyczepnosé

Przyczepnosc kleju Dw-13 mierzona po 14 dniach sezonowania w temp.
od +21°C do +25°C i wilgotnosci wzglednej otoczenia 45 - 50%, wykazuje
wytrzymatos¢ dwukrotnie wyzszg od wymagan normy.

Odpornos¢ na dziatanie wody

Wyschnigty i zwigzany klej Dw-13 po kratkatrwatym zanurzeniu w wodzie
np. podczas zmywania powierzchni ptytek lub w wyniku awaryjnego
zalania nie traci swoich wtasciwosci uzytkowych. Jednak dtugotrwate
zaleganie w wodzie powoduje spadek jego twardosci i stopniowe
obnizanie przyczepnoSci. Badania wytrzymatosci po 14 dniach zanurzenia
w wodzie wykazujg znaczacy spadek przyczepnoSci ponizej wymagan
normy.

Kolor

Gtownym sktadnikiem kleju Dw-13 sg naturalne kruszywa dolomitowe,
ktorych kryterium doboru nie jest kolor lecz frakcja uziarnienia,
stad barwa poszczegolnych partii produktu moze byC nieznacznie
zréznicowana - od kremowej po jasno - szara.

PRZYGOTOWANIE POD£0ZA

Klgj nalezy naktadaC wytgcznie na podtoze czyste, suche, stabilne
i rowne. Stopien nieréwno$ci podtoza nie powinien przekracza¢ 2 mm
na dtugosci 2 m. Jezeli podtoze wykazuje wigksze nieréwnoSci nalezy
je wyréwna¢ poprzez zastosowanie odpowiedniej masy wyréwnujgce;.
Do wyréwnywania podfoza nie nalezy stosowac kleju Dw-13. Przed
wytozeniem ptytek nalezy sie upewnic, iz podtoze jest catkowicie suche
i odpowiednio wysezonowane. W przypadku zapylenia powierzchni lub

dostepne opakowania:

konieczno$ci wzmocnienia podfoza nalezy je zagruntowaC Emulsjg
Gruntujgcag Megaron D-150. Gruntowanie podtoza zwieksza przyczepnoscé
ptytek niemal w kazdym przypadku. SkutecznoSc¢ tego zabiegu zalezy
od rodzaju podtoza - im podtoze jest stabsze, tym bardziej gruntowanie
jest celowe, jednak nalezy mie¢ na uwadze, iz zastosowanie hydroizolacji
badz zagruntowanie powierzchni wydtuza czas wysychania i stabilizacji
kleju.

TECHNOLOGIA PRACY

Do naktadania kleju producent zaleca stosowanie pacy zebatej
w celu uzyskania powierzchni gteboko rowkowanej. Wielkos¢ zebdow
nalezy dostosowa¢ do rozmiaru ptytek oraz chtonnosci podtoza.
Rekomendowana wielko$¢ zebow pracy wynosi 6-8 mm. Zdecydowanie
nie zaleca sie moczy¢ ptytek ani podtoza, jak rowniez rozcienczac kleju
woda czy dodawac innych substancji. Celem uplastycznienia konsystencji
klej mozna przemieszac. Ptytki uktadac na styk lub z fugg dociskajgc do
podtoza w sposeb umiarkowany, tak aby pozostawic kanaty wentylacyjne.
Przy uzyciu zbyt duzej sity docisku klej zleje sie pod ptytkg w jednolity
placek” co znacznie wydtuzy czas wysychania kleju. Metoda uktadania
ptytki na tzw. placki” jest niepoprawna. Spoiny fugowa¢ dopiero po
ustabilizowaniu ptytek, ale nie wczesniej niz po 24 godz.

PAKOWANIE | SKEADOWANIE

Produkt pakowany jest w wiadra plastikowe zamykane pokrywka
z zamkiem. Wiadra wyposazone sg w plastikowe uchwyty.

UWAGA: Produkt nalezy przechowywa¢ w temperaturze od 0°C do
+30°C. Spietrzenie palet jest zabronione. Nieprzestrzeganie tego zakazu
grozi utratg sztywnosSci wiader, przewroceniem sie spietrzonych palet
i w konsekwencji narazeniem towaru na zniszczenie, a przebywajacych
w poblizu ludzi na utrate zycia lub zdrowia.

GWARANCJE

Produkt zachowuje swoje wtasciwosci i zgodnoSC z norma europejska
EN 12004:2007+A1:2012 przez okres 12 miesiecy od daty produkcji, o ile jest
poprawnie sktadowany i przechowywany. Produkt posiada Deklaracje
Wiasciwasci Uzytkowych oraz Atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

DANE TECHNICZNE

Konsystencja gesta pasta
Klasa D1
WytrzymatoS¢ poczatkowa na Scinanie 210 N/mm?

Wytrzymatos$c po starzeniu termicznym 21,0 N/mm?

Wydajno$c dla pacy o zebach szerokosci 6 mm ok 27 kg/m?
8 mm ok. 3,6 kg/m?

Zgodnos$¢ z norma europejska 12004:2007+A1:2012

Temperatura aplikacji od +8°C do +30°C

Mozliwosc niewielkiego obcigzania 48 h

Catkowite obcigzenie po 14 dniach
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