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GtADZ
GIPSOWO-
POLIMEROWA

PROFESSIONAL

Gtadz gipsowo-polimerowa PROFESSIONAL jest suchy prefabrykowana
mieszanka  gipsowo-polimerowg  przewidziang do  samodzielnego
przygotowania bezposrednio przed zastosowaniem poprzez wymieszanie z
woda. Charakteryzuje sie najwyzsza gwarancjg niezawodnosci. Podwojne
wigzanie uzupetniajacych sie spoiw zapewnia odpornosé na niesprzyjajace
warunki otoczenia, trudne podtoza, niektére btedy wykonawstwa oraz
gwarantuje niezawodng trwatosc.

PRZEZNACZENIE

Produkt stuzy do wykonywania wewnetrznych gtadzi gipsowych jako podtoze
pod powtoki malarskie i tapety. Stuzy rowniez do wypetniania ubytkow i peknigé
w tynkach mineralnych.

PRZECIWWSKAZANIA

Produktu nie nalezy stosowac na metale, szkto i tworzywa sztuczne. Niewskazane
jest rowniez stosowanie go na podtoza zawilgocone, objete korozjg biologiczng
oraz takie, w ktdrych nie zakonczyty sie procesy wigzania innych spoiw
mineralnych. Niezalecane jest stosowanie produktu w miejscach podlegajgcych
statemu zawilgoceniu oraz w pomieszczeniach, w ktorych wilgotnosc powietrza na
state przekracza 70%. Okresowa zwigkszona wilgotnos¢ w kuchniach i tazienkach
nie jest szkodliwa.

WEASCIWOSCI

Kolor biaty

Czas wiazania

Czas wigzania, czyli czas przydatnosci do uzycia od momentu zmieszania z woda,
zalezy od temperatury otoczenia oraz ilosci wody uzytej do zarobienia zaprawy.
W temperaturze +20°C i przy stosunku wody do spoiwa 1:2 czas wigzania wynosi
okoto 15 godziny. Nizsza temperatura i wigksza ilos¢ wody zarobowej czas ten
wydtuza, natomiast wyzsza temperatura i mniejsza iloS¢ wody czas wigzania
skraca. W temperaturze ponizej 5°C reakcja wigzania niemal catkowicie ustaje.

Czas otwarty pracy

Czas otwarty pracy, czyli mozliwos¢ wyréwnywania i poprawiania zaprawy
natozonej na podtoze uzalezniony jest od chtonnoSci podtoza oraz grubosci
natozonej warstwy - wynasi srednio okoto 20 min. Gdy warstwa gtadzi jest cienka,
a podfoze bardzo chtonne czas ten moze skracic sie do 3-5 min,, natomiast w
przypadku kilkumilimetrowej warstwy natozonej na niechtonne podfoze czas
otwarty pracy wydtuza sie praktycznie do momentu rozpoczecia reakcji wigzania.

Czas wysychania

Czas wysychania zwigzanego produktu zalezy od grubo$ci warstwy, temperatury
otoczenia oraz warunkow przewietrzania. Warstwa grubosci 1T mm w
wentylowanych pomieszczeniach przy temp. +20°C wysycha w ciggu 2-3 godzin.

Grubos¢ warstwy

Kombinacja obydwu spoiw pozwala na naktadanie warstw o catkowicie dowolnej
grubosci. Mozliwe jest réwniez naktadanie warstw cienszych niz 1 mm bez ryzyka
utraty wewnetrznej spojnosci gtadzi, jaka moze nastgpi¢ w gtadziach gipsowych,
gdy woda odparuje zanim zakonczy sig reakcja wigzania gipsu. Produkt uzyskuje
petng wytrzymatos$¢ i przyczepno$c dopiero po prawidtowym zakonczeniu procesu

Zwigzania i catkowitym wyschnigciu zaprawy. Podobnie jak wszystkie spoiwa
gipsowe, Zwigzana zaprawa - ale jeszcze mokra - ma okoto 30% wytrzymatosci
0sigganej po wyschnigciu.

Podczas wigzania i wysychania gtadz nie kurczy sie.

Elastycznosc

Dzigki polimerom, ktdre nadajg warstwie gipsu elastycznosc, gtadz PROFESSIONAL
ma wysokg odporno$¢ na spekania powierzchni, zarysowania i tuszczenie sie
farby, co jest czestym nastepstwem powstatym pod wptywem drgan uzytkowych
i naturalnych naprezen podfoza podczas eksploatacji pomieszczen.

0dpornosc¢ na rozwarstwianie

Wyrozniajgcg cechq gtadzi PROFESSIONAL jest niezawodnosc. Polega ona na
odpornasci produktu na wiele bfedéw wykonawstwa, matej wrazliwosci na
niesprzyjajace warunki pogodowe i zréznicowane podtoza, a takze na niezawodnej
trwato$ci gtadzi.

Zwigkszona wytrzymatosc

Jednoczesne  wigzania  spoiwa  gipsowego i polimerowego  podwyzsza
wytrzymatos¢ mechaniczng i przyczepno$¢ gtadzi do podtoza bez obnizania jej
podatnosci na szlifowanie.

Wysoki komfort pracy
Zawarto$C spoiwa polimerowego czyni zaprawe bardziej plastyczng, stabilng
i nieklejaca sie do narzedzi.

PRZYGOTOWANIE PODE0OZA

Produkt przewidziany jest do stosowania bez gruntowania na wszelkie typowe
podtoza budowlane, jak: tynki wapienne, cementowe i gipsowe, bloczki gipsowe,
beton, gazobeton, ptyty g-k oraz trwate powtoki malarskie z farby emulsyjnej,
ftalowej i olejnej. Wezesniejsze moczenie podioza nie jest zalecane. Przed
przystapieniem do pracy nalezy usungC pyt, obsypujace sie stare warstwy oraz
nietrwate powtoki malarskie, jak farba wapienna czy klejowa. Brud, ttuszcz oraz
sadze nalezy zmyC woda pod cisnieniem lub detergentami.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Do zarobienia zaprawy nalezy uzywac¢ wytgcznie czystej wody, najlepiej pitnej,
0 temperaturze od +5°C do +30°C w proporcjach 04 | wody na 1 kg spoiwa.
Zaprawe mozna miesza¢ recznie lub mechanicznie uzywajac wolnoobrotowej
mieszarki mechanicznej z mieszadtem przeznaczonym do gtadzi gipsowych. W
przypadku recznego mieszania suchy produkt nalezy wsypywac do wody, tak aby
porcje produktu same namakaty i opadaty na dno. Czynno$¢ nalezy kontynuowac,
az do wehtoniecia catej wody. Po doktadnym wymieszaniu zaprawa jest gotowa
do uzycia.

W przypadku mieszania mechanicznego, suchy produkt nalezy jednorazowo
wsypa¢ do odmierzonej ilosci wody i nie czekajgc, az namoknie, doktadnie
wymieszaC do uzyskania jednorodnej masy. Na poczatku mieszania zaprawa
jest rzadsza, co utatwia mieszanie. Po okoto 1 min. od momentu wsypania
produktu do wody zaczyn gestnieje. Po dalszych 2-3 min. gestosc zaprawy osigga
ostateczng konsystencje. W przypadku otrzymania zbyt rzadkiej lub zbyt gestej

dostepne opakowanie:

zaprawy nalezy dodac odpowiednig ilos¢ suchego produktu lub wody i ponownie
wymieszac. CzynnoS$¢ korygowania gestoSci mozna przeprowadzi¢ najwyzej w
ciggu pierwszych 10 minut.

Zaprawe nalezy przygotowywaG wytgcznie w  nierdzewnych naczyniach
pozbawionych resztek zwigzanego gipsu.

TECHNOLOGIA PRACY

Zalecana technologig wygtadzania jest szlifowanie na sucho. Technologia ta polega
na jednorazowym lub dwukrotnym natozeniu gtadzi na mokro, a po catkowitym
wyschnieciu powierzchni zeszlifowaniu nieréwnosci papierem sciernym lub gabka
nr 80-120. Wyszlifowang warstwe gfadzi, jezeli nadal nie jest idealnie rowna, nalezy
odpyli¢, uzupetnic miejscowo rzadszg zaprawa, poczekaC az zwigze, wyschnie
i ponownie wyszlifowaé. Zeszlifowana i odpylona powierzchnia moze mieé
wiele drobnych dziurek, ktére sg efektem obecnosci pecherzykow powietrza w
zaprawie. Nalezy je wypetnic rzadkg zaprawg rozprowadzong na catej powierzchni
‘na ostro’, tzn. trzymajac pace pod duzym katem w stosunku do powierzchni.

Gotowa gfadz gipsowa uzyta na Ccatej powierzchni nie wymaga gruntowania
przed malowaniem. Gruntowanie wskazane jest jedynie dla wyréwnania réznego
stopnia chtonnosci powierzchni gtadzi i innych sgsiadujgcych podtozy.

UWAGA: Do wszelkich mokrych prac nalezy uzywac czystych narzedziz nierdzewnej
stali, a do szlifowania szlifierek mechanicznych. Mokre prace nalezy wykonywac w
temperaturze od +5°C do +30°C.

PAKOWANIE | SKEADOWANIE

Produkt pakowany jest w opakowania 20 kg w trzywarstwowe papierowe worki
wentylowe z jedng warstwg przeciwwilgociowa. Nalezy go przechowywac w
suchych warunkach iw nieotwartych, oryginalnych opakowaniach w temperaturze
od 0 do +40°C. Palety mozna sktadowac jedng na drugg maksymalnie w trzech
warstwach.

GWARANCJE

Produkt zachowuje swoje wtasciwosci i zgodnoS¢ z normg europejskg PN-EN
13279-1:2009 przez okres do 12 miesiecy od daty produkcji, 0 ile jest poprawnie
sktadowany i przechowywany.

Produkt posiada Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych oraz Atest Panstwowego
Zakfadu Higieny.

DANE TECHNICZNE

Poczatek wigzania 120 min.
Zawartos¢ spoiwa gipsowego mnigj niz 50 % masy
Wytrzymato$¢ na zginanie 210 N/mm?
Wytrzymato$¢ na Sciskanie 220 N/mm?
Przyczepnos¢ do podtoza betonowego 09 N/mm?
Wagowe proporcje wody do produktu 041

Wydajno$c 1kg/dm® zaprawy
Zuzycie przy warstwie 1 mm ok. Tkg/m?/mm
Zgodnosé z norma europejska EN 13279-1:2009
Temperatura aplikacji od +5°C do +30°C
Szlifowanie reczne
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